MULTIFUGE Diamond Max

[
Multifunkéni sparovaci hmota a lepici tmel z reaktivni pryskyfice B 0 t a m e n t

-3sl.

zkouseno dle

RG

EN13888

zZkouseno dle

EN12004

MULTIFUGE Diamond Max je multifunkéni sparovaci hmota a lepici tmel na bazi 3 sl. reaktivni pryskyfice
pro pouziti na sténach i podlahach ve vnitfnim i vnéjSim prostfedi. Kromé typickych oblasti v primyslu, ¢i
vefejnych objektech je materiél vhodny také pro sparovani naroénych krytin napf. ve wellness provozech,
exkluzivnich koupelnach, bezbariérovych sprchovych koutech a bazénech.

VLASTNOSTI PRODUKTU = pro Sifku spar od 2 do 10 mm
= brilantni barvy
= excelentni zpracovatelnost
= snadné omyvani studenou vodou
= dlouha doba na zpracovani
= velmi jemny povrch spar
= velmi vysoka odolnost chemické i mechanické zatézi
= vysoka odéruvzdornost a odolnost vysokotlakému Cisténi
= odolnost v(éi Cisticim prostfedkim pro domacnosti
= odpuzuje vodu a negistoty
= vysoka pfidrznost ve spafe
= sparovaci hmota na bazi reaktivni pryskyfice RG dle EN 13888
= |epidlo na bazi reaktivni pryskyfice R2 T dle EN 12004

OBLASTI POUZITi MULTIFUGE Diamond Max je diky velmi Sirokému spektru vyuziti v privatnich, vefejnych i primys-
lovych oblastech vhodna pro:

= bazény, wellness provozy, parni kabiny a sprchy
= vysoce jakostni obklady a dlazby

= bezbariérové sprchové kouty

= kuchyriské provozy

= napojovy primysl

= potravinarsky pramysl

= chemicky pramys!

= myci linky pro vozidla

= balkony, terasy v systému Terrachamp

MULTIFUGE Diamond Max je vhodna
pro sparovani

= hutnych a slinutych dlazdic
= sklenéné mozaiky

= tazenych pask(

= kameniny

= hrubé keramiky

= keramické mozaiky

pro lepeni

= obkladacek a dlazdic
= sklenéné mozaiky

PRIPRAVA PODKLADU Lepici tmel musi byt v dobé sparovani proschly. Pfipadné mokré spary je tfeba vhodnym zplsobem zba-
vit vody. Ve sparach nesmi byt zbytky lepidla, malty, separacnich prostfedkd nebo Spiny.
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POKYNY KE ZPRACOVANI

SPOTREBA

DULEZITA UPOZORNENI

= jednotlivé sloZky A-, B-, C pfidat do pfiloZeného védra a navzajem fadné smisit pomoci pomalubézné-
ho michaciho zafizeni po dobu nejméné 3 minut

= pro omezeni chybného smiseni hmoty MULTIFUGE Diamond Max se smés nasledné vyklopi (diklad-
né vyprazdnit védro) do Cisté nadoby a znovu promicha

= vyrobné stanoveny pomér miseni je nutné pfesné dodrzet

Pouziti produktu MULTIFUGE Diamond Max pro sparovani

= do spér nanaSet pomoci bézné, ¢i specialni gumové stérky

= provést rozmyti sparovaci hmoty pomoci navihéené hydrohouby (pfipadné u profilovanych dlaZdic
mékkym rounem) a bez prodleni provést konecné ocisténi dlazdic

= vodu pro myti pravidelné ménit

= po zapoCeti procesu tuhnuti nesmi byt material znovu rozmichévan

Pfi sparovani dlazdic s rektifikovanymi hranami doporuéujeme zadit s mytim nejdfive po 10 — 20 minu-
tach.

Pouziti produktu MULTIFUGE Diamond Max pro lepeni

= rozprostfit vrstvu tmelu MULTIFUGE Diamond Max na podklad zubovou stérkou (dbat doby zavadnuti)
= obklad do lepidla vtlagit mimé posuvnym pohybem a vyrovnat

V pfipadé potfeby ziskani tixotropni konzistence lepidla, pfidat do namichané hmoty MULTIFUGE Dia-
mond Max zahustujici prostfedek Stellmittel TX v hmotnostnim poméru max. ~ 0,5%.

Dil¢i michani
Slozka A B c
% baleni 0,483 kg 0,191 kg 1,95 kg
Y baleni 0,322 kg 0,128 kg 1,30 kg
Ya baleni 0,161 kg 0,064 kg 0,65 kg
Spotieba pfi sparovani
Formét dlazdic (cm) Sitka spéry (mm) Hloubka spary (mm) Spotfeba (kg/m?)
245x115 8 10 1,86
10x10 5 8 1,33
20 x 20 5 8 0,67
2 x 2 (mozaika) 3 3 1,26
60 x 60 3 10 0,20

Dalsi Ize generovat pomoci kalkulacky pro vypocet spotfeby sparovacich hmot na www.botament.cz

Spotieba pfi lepeni

6 mm zubova stérka ~ 2,8 kg/m?

8 mm zubova stérka

~ 3,6 kg/m?

PFi provadéni keramickych obkladd a dlazeb je tfeba postupovat v souladu s platnymi normami, smérni-

cemi a nejnoveéjSimi technickymi poznatky.
Hmotou MULTIFUGE Diamond Max je nutné v Cerstvém stavu chranit pred destém.

Ve vnéjSim prostredi u epoxidovych hmot mize zvySeni teploty v nékterych pfipadech vést ke vzniku
drobného, lokalniho vyduti diky rozpinani uzavieného vzduchu ve spare. Proto doporucujeme pfi sparo-
vani nasledovat pohyb slune¢niho svitu, tak aby Cerstvé zasparovana plocha zlstala ve stinu. Pfi kladeni
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DULEZITA UPOZORNENI
PFi zpracovani musi byt teplota vzduchu a podkladu nejméné +10°C. Pfechodny pokles teploty nad bo-
dem mrazu v pribéhu noci neni na zavadu. Pokud je pokles pod minimélni teplotu dlouhodoby, je nutné
ihned po sparovani provést zakryti konstrukci plachtou a pfitapéni.

Stény a podlahy vytavené zviastnimu zatizeni je nutné planovat a provadét jako plochy Udrzbové.

V zajmu porovnani pozadavk( v daném objektu s technickymi daty hmoty MULTIFUGE Diamond Max ve
vztahu k oCekavané mechanické, tepelné i chemické zatézi se prosim obratte na technickou kancelaf
na$i firmy.

V bazénech musi byt voda upravovana v souladu s platnymi normami a pfedpisy. Odchylky od danych
hodnot mohou vést k poSkozeni sparovaci hmoty.

V zavislosti na pouzivanych surovinach se mohou jednotlivé vyrobni Sarze mirné liSit v odstinu barvy. Na
ucelenou plochu proto doporu€ujeme pouzivat material jedné vyrobni Sarze.

Na poréznich dlazdicich, resp. s hrubou strukturou povrchu mohou ulpét zbytky sparovaci hmoty.

Pokud na krytinach s hladkym povrchem, napf. slinutych dlazdicich, zistane lehky poviak, Ize jej v priibé-
hu nasledujiciho dne po zasparovani snadno o€istit pomoci bézného octového Cisticiho prostiedku pro
domécnost. V pozdgjsi dobé je ocisténi spojeno s vétsim Usilim.

MULTIFUGE Diamond Max ma mirné& impregnaéni vlastnosti a proto je pfi sparovani nezbytné nanaset
sparovaci hmotu celoplodné.

Po omyti mlze na povrchu eventualné zlstat nepatrny, pro reaktivni pryskyfice typicky, leskly film. Ten
vlivem povétrnosti, béznym ¢isténim a uzivanim plochy postupné vymizi.

Pro dosaZeni optimalnich vysledkl doporucujeme vzdy provést zkousku zpracovani, resp. sparovani ve
specifickych podminkach pfimo na dané stavbé.

Pfi zpracovani epoxidovych pryskyfic mize u citlivych osob dojit k podrazdéni pokozky. Proto je dileZité
zabrénit pfimému styku pokoZzky a nevytvrzeného materialu pouzivanim pfislusnych ochrannych pracov-
nich pom0cek.

Déle je nutné respektovat nafizeni pro bezpecnost prace pfi zpracovani reaktivnich pryskyfic.
V pribéhu zpracovani hmoty MULTIFUGE Diamond Max je duleZité zabezpecit odvétravani mistnosti.

Pouziti v systému Terrachamp

MULTIFUGE Diamond Max umozfiuje sparovani dlazeb na balkonech a terasach, na kterych jsou uloze-
ny dlaZdice do lepiciho tmelu BTK200 Terrachamp pfimo na spojenou hydroizolaéni vrstvu.

Dalsi technické detaily vyhledejte prosim v technickém listu BTK200 Terrachamp.

Vyrobek MULTIFUGE Diamond Max je ur¢eny vyhradné pro odborné zpracovatelské firmy.

Objem nadob na slozky A & B je podminén technickymi dlivody. MnoZstvi obsazené kapaliny pfesné od-
povida poZzadovanému smésovacimu poméru produktu.
Bezpecnostni list je vam k dispozici na www.botament.cz
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TECHNICKE HODNOTY & CHARAKTERISTIKY

Vlastnost Jednotka Hodnota Poznédmka

Hustota kg/dm? ~17

Teplotni odolnost °C >-30
<70 suché horko

Pomér michani kg:kg 18,4:7,3:  slozka A: slozka B: slozka C
74,3

Doba na zpracovani minuty ~80

Doba na pokladku (oteviena minuty ~60

doba)

Pochozi po hodiny ~14

Zatizitelné po dny ~3

(mechanicky)

Zatizitelné po (chemicky) dny ~7

Podminky pfi zpracovani °C >10<25

VSechny technické parametry jsou laboratorni hodnoty a jsou stanoveny pfi 21°C £2°C a 50% rel.
vihkosti.

Baze
Barva

Baleni

Skladovatelnost

Cistici prostfedky

Kéd produktu GISCODE: RE30

3sl. — epoxidova pryskyfice

bila (10), pergamon (11), piskové Seda (15), stfibfité Seda (16), Seda (24), titanové Seda (25), antracit
(26), CediCova (27), jura béZzova (35), kakao (38), havana (40), mokka (41)

3,5 kg — komplet

v kartonu 2 lahve:
0,644 kg slozka (A)
0,255 kg slozka (B)

v kbeliku:
2,6 kg barevny pisek (C)

Nesmi zmrznout. V neotevieném originalnim obalu na suchém a chladném misté 12 mésicl. Barevny
pisek (slozka C) Ize v originalnim baleni skladovat po dobu 60 mésica.

fedidlo

Poznamka: Udaje uvedené v tomto technickém listu vychazeji z naseho nejlepsino védomi a zkusenosti, jsou viak nezavazné. Je nutné zohlednit podminky v daném sta-
vebnimu objektu, Ucel pouZiti a specifické mistni zatizeni. Odchylky od standardni aplikace v daném objektu, musi pfedem provérit projektant, pfipadné mohou vyzadovat
individualni schvaleni. Technické poradenstvi odbornych konzultantd firmy MC nenahrazuje historii projekéniho zpracovani objektu. Za téchto pfedpokladi ruéime za sprav-
nost Udajl v ramci nasich obchodnich podminek. Doporuéeni naSich zaméstnancd, ktera se odchyluji od Udaju naseho pokynu, jsou pro nas zavazna, jestlize byla pisemné
potvrzena. V kazdém pfipadé je nutné dodrzovat vSeobecné znama pravidla technologickych postupl a nejnovéjsi poznatky. Informace uvedené v tomto technickém listu
plati pro vyrobek dodavany spolecnosti v zemi uvedené v zapati. Obsah technickych listi se muze v jednotlivych zemich lisit, je tfeba dbat tdaju v technickych listech
platnych pro pfislusnou zemi. Platny je vzdy nejnovéjsi technicky list, datum verze uveden v zapati. VSechna pfedchozi vydani jsou neplatna a nelze je nadale pouzivat.
Aktudlni vydani Ize vyzadat u nas nebo je prosim vyhledejte na www.botament.cz | odkaz ,Ke stazeni“. [2500025571]
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