Prehled technickych udajt

Materialova zakladna 3 slozkovy systém epoxidové pryskufice

Barvy bila (10), pergamon (11), piskové $eda (15), stribfité seda (16),
Seda (24), titanove Seda (25), antracit (26), cedicova (27),
jura bézova (35), kakao (38), havana (40), mokka (41)

Baleni 3,5 kg kompletni baleni »
ldhve v kartonu: 0,64 kg slozka (A) a 0,26 kg slozka (B)
sactek ve védru: 2,6 kg barevny pisek (C)

Skladovani Slozky A+B: Nesmizmrznout. V chladu a suchu.
V originalné uzavienych obalech minimalné 12 mésicu.
Slozka C: Nesmi zmrznout. V chladu a suchu.
V originalné uzavienych obalech minimalné 30 mésicl.

Hmotnostni pomérmichani 18,4 (A):7,3(B): 74,3 (C)

Zpracovatelnost ~ 80 minut
Pochozi po ~ 14 hodinach
Mechanicka zatéz ~za3dny
Chemicka zatéz ~za7dni

Teplota vzduchu

a podkladu pfi zpracovani +10°Caz+25°C
Vlastnosti ® pro&ifku sparod 2 do 10 mm
@ brilantni barvy
@ excelentni zpracovatelnost
@ snadné omyvani studenou vodou
® dlouhd doba na zpracovani
® velmijemny povrch spar
@ velmivysoka odolnost chemické i mechanické zatezi
@ vysoka odéruvzdornost a vysokotlakému cisténi
® odolnost vai tisticim prostfedkdm pro domacnosti
® odpuzuje vodu a necistoty
@ vysoka pfidrznost ve spafe
Oblasti pouziti @ bazény, wellness provozy, parni kabiny a sprchy
MULTIFUGE® ® vysoce jakostni obklady a dlazby
DIAMOND MAX ® bezbariérové sprchoveé kouty
je diky Sirokému spektru & Kuchunske
vyuziti v privatni oblasti, Enign= @ plieierdy
primyslovych ® napojovy primysl
ci verejngch objektech @ potravinarsky pramuysl
vhodny takeé pro: S
® chemicky primuysl
® muyci linky pro vozidla
@ balkény, terasy v systému
BOTAMENT® TERRACHAMP
Hmotnostni pomér - pomucka
Slozky A B C
¥ baleni 0,483kg 0,191 kg 1,95kg
Y2 balenf 0,322kg 0,128kg 130kg
Y baleni 0,161 kg 0,064 kg 0,65kg
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Pokyny pro zpracovani
Multifuge Diamond MAX

# Teplota vzduchu i podkladu musi byt > +10°C.

# Multifuge Diamond Max Ize nejlépe zpracovavat
pfi teplotach +15°C az +20°C.

» Pouzivejte vhodny pracovni oblek
a ochranné pomcky.

# Do vedra pridat 3 slozky v odpovidajicim pomeéru
a navzajem fadne smisit po dobu nejméné 3 minut
pomoci pomalubézného michaciho zafizeni.

# Pro omezeni chybného smiseni hmoty Multifuge
Diamond Max se smés nasledné vyuklopit (dlikladné
vyprazdnit védro) do ¢isté nadoby a znovu promichat.

# Do sparnanaset pomaoci specialni gumove stérky.

# Sparovaci hmotu nanaset celoplosne.

# Provést rozmyti sparovaci hmoty pomoci navlihcene
hydrohoubuy (pfipadné u profilovanych dlazdic mékkgm

rounem) a nasledné provést konec¢né ocisténi dlazdic.

# Finalni omuti Ize usnadnit vyuzitim 2 mycich vanicek
(rozmuyti, formovani/omuyti, ocisténi).

= Vodu pro myti pravidelné ménit.

= \uyuzitim mycich hub na suchy zip |ze zjednodusit
jejich vgmeénu.

» Po zapoceti procesu tuhnuti nesmi byt material
znovu rozmichavan.

# Pokud na krytinach s hladkgm povrchem z(stane
lehky povlak, Ize jej v pribéhu nasledujiciho dne
po zasparovani snadno ocistit pomoci bézného
octového cisticiho prostfedku pro domacnost.

V/ pozdéjsi dobé je ocisténi spojeno s vetsim
Usilim pouzitim specialniho cisticiho prostredku.
Pri pouziti cisticich prostredkd dbat technickych
pokyn( vyrobce.

Uvedengé Udaje vychazeji z naseho nejlepsiho védomi, nasich dlouholetych védomosti a zkusenosti. Jsou vsak
nezavazné a vzdy je nutné zohlednit podminky v daném stavebnim objektu, el pouziti a specifické mistni zatizeni.
Vizhledem k trvalému vgvoji nasich produkt(i, dale nutnosti zohlednéni vivoje zpracovatelskych technik

a pouzivanych pfistrojt, pribézné pfizptisobujeme nase technické podklady. Pred vyuzitim uvedenych postupt,

se prosim ujistéte, zda jsou i nadale aktualni. Vydani CZ 2112. Tento dokument ztraci platnost nejpozdéji vydanim
nove verze. Stale plati nejnovejsi vydani technickych listd, které jsou pristupné na www.botament.cz






