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BOTAMENT® M 21 HP Speed

Prémiovy flexibilni rychleschnouci lepici tmel
tenkovrstvé, stredni a tekuté loze C2 FTE S1

BOTAMENT® M 21 HP Speed je vysoce flexibilni lepici tmel
obsahujici armovaci vlakna pro lepeni téméF vdech
keramickych dlazdic, ¢i pfirodnich kamend, které nejsou
citlivé na probarveni. Pouzitelny na sténach a podlahach, ve
vnitfnim i vnéj§im prostredi.

Diky technologii Air-Flow ma lepici tmel obzvlasté via¢nou
konzistenci s lehkou zpracovatelnosti.

Vlastnosti
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vysoce vydatny v tenkém, stfednim i tekutém lozi
vysoce flexibilni — pfevySuje pozadavky S1

pro plochy s podlahovym vytapénim, balkény a terasy
zvlast stabilni dle EN 12004

vyrovnani do 10 mm v jednom pracovnim kroku
vlaéna konzistence s lehkou zpracovatelnosti

dlouha doba na zpracovani

krystalicka vazba vody

» prezkouSeny v systému s AE izola¢ni a délici folii
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Na izolaéni a délici folii AE uloZenou do tmelu BOTAMENT®
M 21 HP Speed Ize lepit dlazdice jiz po ~ 90 minutach.

Oblasti pouziti

Pro lepeni

+« hutnych a slinutych dlazdic

% porovinovych obkladu

% tazenych pasku

% kameninovych dlazdic

% malé i stfedni, a sklenéné mozaiky
% betonovych dlazdic

% prirodnich kamen, které nejsou citlivé na probarveni
% izola€nich a lehkych desek

Povrch velmi hladkych desek (napf. tvrzena péna) je vhodné
pred lepenim zdrsnit.

Vhodné podklady
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beton, lehéeny beton a pérobeton

pIné zasparované zdivo

omitky kategorii CS Il, CS lll a CS IV dle EN 998
(pevnost v tlaku = 1,5 N/mm?) a sadrové omitky dle

EN 13279 (pevnost v tlaku = 2,0 N/mm?)

BOTAMENT® BP konstrukéni desky

staré keramické dlazby

sadrové bloky, sadrokarton, sadrovlaknité desky

potéry cementové (CT) i na bazi siranu vapenatého (CA)
zapiskované asfaltové potéry (IC 10)
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Lepeni na pérobeton, zapiskované asfaltové potéry
doporucujeme provadét jen ve vnitfnich prostorach.

Technicka data

Materiadlova zakladna

Baleni
Skladovani

Hustota
Tepelna odolnost

Optimalni vodni
soucinitel

Pomér michani
tenkovrstvé Iizko

stfedni 1Gzko
tekuté 1Gzko

Doba zrani

Doba zavadnuti

Zpracovatelnost

Nejvétsi tloustka

vrstvy

Pochozi

Moznost vysparovani

PIna zatéz

Spotieba

tenkovrstvé ltzko

ozubeni 6 mm

ozubeni 8 mm

ozubeni 10 mm

Spotieba stfedni
lizko

Teplota
vzduchu a podkladu
pfi zpracovani

Cistici prostfedek
v Cerstvém stavu

ve vytvrzeném stavu

cementova smés s mineralnim
plnivem a pfisadami

25 kg — vicevrstvy papirovy pytel
V chladu a suchu. V originalné
uzavrenych obalech < 9 mésicu.
~ 1,50 kg/dm®
-20°C az + 80°C

~ 28 % tenkovrstvé [Gzko
~ 25 % stredni ltzko
~ 32 % tekuté lUzko

~ 7,001 vody / 25 kg
~ 6,25 | vody / 25 kg
~ 8,00 | vody / 25 kg
~ 2 minuty
~ 30 minut
~ 45 minut
10 mm
po ~ 2 hodinach
po ~ 2 hodinach
po ~ 24 hodinach

~ 2,00 kg/m?
~ 2,55 kg/m?
~ 2,95 kg/m?

~ 4,20 kg/m?

+5°C az +30°C

voda
na odstranéni cementovych
povlaku, napf. BOTAMENT® R 72

VSechny uvedené Casy se vztahuji na normativni teplotu
vzduchu + 23°C a relativni vlhkost 50 %. VysSi teplota a
nizsi vihkost vzduchu urychluji, nizsi teploty a vys$si vihkost
vzduchu pak prodluzuji zpracovatelnost a pribéh vytvrzeni.
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BOTAMENT® M 21 HP Speed

Prémiovy flexibilni rychleschnouci lepici tmel
tenkovrstvé, stredni a tekuté loze C2 FTE S1

Priprava podkladu

Podklad se musi nachazet v tomto stavu:
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suchy, Cisty a bez namrazy

unosny

% zbaveny mastnoty, natérl, vypotkl, separac¢nich pro-
stfedkd, prachu a volnych ¢astic

« v roviné dle pfislusnych norem
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Dale je treba dodrzet:

«* vyrovnani na sténach i podlahach Ize provést hmotu
BOTAMENT® M 200 nebo M 100

+ velkoplo$né vyrovnani podlah je mozné provést
samonivelacnimi hmotami BOTAMENT® M 49, M 50,
M 51 Classic nebo M 53 Extra

% savé podklady opatfit natérem BOTAMENT®D 1 Speed
nebo BOTAMENT® D 11

« potéry na bazi siranu vapenatého opatfit penetraci
BOTAMENT®D 1 Speed (2x, fedény vodou 1:1),
BOTAMENT®D 11 (2x nefedény), nebo BOTAMENT®
E 120 (Cerstvy natér zasypat suSenym kifemicitym
piskem)

< omitky — minimalni tloustka 10 mm, s drsnym po-
vrchem, bez Upravy ocelovym ¢i filcovym hladitkem

“ cementovy potér by mél byt starsi 28 dnu (s ukonéenym
smrsténim), nebo viz tabulka nize

Oveéfeni pfistrojem CM na méfeni zbytkové vihkosti.

maximalni zbytkova vihkost

podklad nevytapény vytapény
cementovy potér 20-25% 2,0-25%
potéry ze siranu vapenatého 0,5 % 0,3%

RS

“ minimalni stafi betonu: 3 mésice
< maximalni tloustka tmelu BOTAMENT® M 21 HP Speed
na zapiskované lité asfaltové potéry: 5 mm

Sadrové omitky musi byt suché. Na nesavé podklady, resp.
staré dlazby, je tfeba vytvofit kontaktni natér vyrobkem
BOTAMENT® D 1 Speed, nebo provést kontaktni mlstek
prostfednictvim produktu BOTAMENT® M 21 HP Speed.
Nanaseni kontaktni vrstvy se provadi zatfenim hmoty na
podklad ocelovou stérkou. Po vytvrzeni spojovaciho mustku,
coz predstavuje zhruba 24 hodin, Ize pfistoupit k lepeni.

Pred kladenim velkoformatovych dlazdic (= 0,25 m?) vénujte
prosim pozornost nasi instrukci » Tipy pro kladeni
velkoformatovych dlazdic a desek« na www.botament.cz.

Zpracovani

% rozmichat pomoci pomalubézného michadla do Cisté
studené vody az vznikne homogenni hmota pastovité
konzistence

% po uplynuti zrani hmotu jesté jednou kratce promichat

% nejdfive na podklad nanést hladkou stranou zubové
stérky tenkou kontaktni vrstvu BOTAMENT® M 21 HP
Speed

< na Cerstvou kontaktni vrstvu poté rozprostfit vrstva tmelu
BOTAMENT® M 21 HP Speed profilovanou stranou

%+ obklad do lepidla vtlacit mirn& posuvnym pohybem

a vyrovnat

Dulezita upozornéni

PFi provadéni keramickych krytin a kladeni pfirodnich
kament je tfeba postupovat v souladu s platnymi normami,
smérnicemi a nejnove&jsSimi technickymi poznatky.

Bezpecnostni list je vam k dispozici na www.botament.cz

Pro dosazeni optimalnich vysledkd doporu¢ujeme vzdy
provést zkousku zpracovani ve specifickych podminkach
pfimo na dané stavbeé.

Pro lepeni velkoformatovych dlazdic (pfedevsim na
plochach s podlahovym vytapénim) a vnéjSim prostfedi,
doporu¢ujeme BOTAMENT® M 21 HP Speed aplikovat
kombinovanou metodu kladeni »Buttering — Floating« za
ucelem minimalizace dutin v lepicim lazku.

PFi lepeni izolagnich desek dodrzujte pfislusné platné
normy.

Na podkladech obsahujicich sadru je vhodné respektovat
pokyny jejich vyrobcu.

Poznamka: Uvedené udaje vychazeji z naseho nejlepsiho védomi a zkuSenosti, jsou
v8ak nezévazné. Je nutné zohlednit podminky v daném stavebnimu objektu, ucel pouziti
a specifické mistni zatiZzeni. Za téchto predpokladli ru¢ime za spravnost udaji v rdmci
nasich obchodnich podminek. Doporuceni nasich spolupracovniku, ktera se odchyluji od
udaju naseho pokynu, jsou pro nas zavazna, jestlize byla pisemné potvrzena. V kazdém
pfipadé je nutné dodrzovat vSeobecné znama pravidla technologickych postupl a
nejnovéjsi poznatky. Vydani CZ-1907. Aktualni vydani vyhledejte prosim v technickych
listech na www.botament.cz
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